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1. OPĆE, TEHNIČKE, PROIZVODNE I RADNE KARAKTERISTIKE 

POSTROJENJA 

 

NAZIV POSTROJENJA MESSER CROATIA PLIN d.o.o. 

LOKACIJA 

POSTROJENJA 

ŽUPANIJA SPLITSKO – DALMATINSKA ŽUPANIJA 

OPĆINA, NASELJE  DUGI RAT, DUGI RAT 

ADRESA  INDUSTRIJSKI PUT 8, 21 315 DUGI RAT 

KATASTARSKA OPĆINA K.O. DUĆE 

KATASTARSKA ČESTICA 1660, 1668, 1669 I 1656 

BROJ ZAPOSLENIH NA LOKACIJI 
29 ZAPOSLENIH NA LOKACIJI OD ČEGA 3 ZAPOSLENIKA RADE U 

ACETILENSKOJ STANICI. 

DJELATNOST POSTROJENJA* 

4.1. KEMIJSKA POSTROJENJA ZA PROIZVODNJU OSNOVNIH 

ORGANSKIH KEMIKALIJA, KAO ŠTO SU: 

(A) JEDNOSTAVNI UGLJIKOVODICI (LINEARNI ILI CIKLIČKI, 
ZASIĆENI ILI NEZASIĆENI, ALIFATSKI ILI AROMATSKI) 

KAPACITET POSTROJENJA 80 Nm
3
/h 

*prema Prilogu 1. Uredbe o postupku utvrđivanja objedinjenih uvjeta zaštite okoliša (NN 114/08) 

 

Tvrtka Messer Croatia Plin d.o.o. osnovano je 1986. godine. Dio je veće međunarodne grupacije 

čije sjedište se nalazi u gradu Sulzlbachu, u Njemačkoj. Sjedište poduzeća u Republici Hrvatskoj 

nalazi se u Zaprešiću na adresi Industrijska 1. Poduzeće je registrirano kod Trgovačkog suda u 

Zagrebu pod matičnim brojem 080022377, OIB 32179081874. Poduzeće zapošljava 245 ljudi i ima 

razgranatu mrežu proizvodnih i prodajnih lokacija u svim regijama (Zagreb, Zaprešić, Vrbovec, 

Kutina, Ribnjaci, Slavonski Brod, Koprivnica, Kašina, Čakovec, Varaždin, Krapinske Toplice, 

Samobor, Ravna Gora, Rijeka, Labin, Pula, Zadar, Dugi Rat i Ploče). Tvrtka ima uveden SAP 

sustav i moderniziranu cjelokupnu informatičku strukturu.  

Messer Croatia Plin d.o.o. bavi se proizvodnjom i prodajom industrijskih i medicinskih plinova, 

plinova za prehrambenu proizvodnju i pripadajuće opreme. Isporučuje čitav niz industrijskih plinova 

(kisik, dušik, argon, vodik, ugljični monoksid, ugljični dioksid, acetilen, helij, zaštitni plinovi za 

zavarivanje i specijalni plinovi) u različitim agregatnim stanjima i različitim stupnjevima čistoće. U 

procesu proizvodnje najvažnije je razlaganje zraka kojim se dobivaju kisik, dušik, argon, kripton i 

ksenon. Tvrtka isporučuje ugljični dioksid i gorive plinove koji se dobivaju iz drugih izvora. Ovisno o 

potrebnim količinama i primjeni koriste se različiti sustavi opskrbe (tehnički plinovi u bocama, tekući 

tehnološki plinovi u cisternama, specijalni plinovi u različitoj ambalaži - doze pod tlakom, 200 

barske baterije boce, plinovi za prehrambenu proizvodnju u bocama itd).  

Proizvodna jedinica Messer Croatia Plin d.o.o. Dugi Rat smještena je na adresi Industrijski put 8, 

21 315 Dugi Rat. Pogon Dugi Rat tvrtke Messer Croatia Plin d.o.o., u sklopu kojeg se nalazi 

postrojenje za proizvodnju i punionica boca acetilena – Acetilenska stanica Dugi Rat (u daljnjem 

tekstu AS Dugi Rat), smješteni su u industrijskoj zoni naselja Dugi Rat uz lokalnu prometnicu koja 

vodi od Jadranske magistrale prema predmetnom pogonu.  
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Najbliže naseljeni objekti nalaze se na udaljenosti od 30 m od tvornice. U neposrednoj blizini 

pogona nalaze se i tvornica namještaja “Hrast”, poduzeće za izradu plastičnih prozora i vrata 

“Blinda”, tvrtka “Inox”, autoservis, bravarska radnja i napuštena tvornica “Dalmacija”. 

 

Slika 1.: Raspored objekata u krugu postrojenja 

 

 

 

MCP Dugi Rat – perimetar   
Upravna zgrada i progon za razlaganje zraka  
AS Dugi Rat  
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Predmetna lokacija MCP Dugi Rat sastoji se od dva postrojenja – stanice za proizvodnju acetilena 

sa pomoćnim objektima te pogona za razlaganje zraka sa upravnom zgradom i pomoćnim 

objektima.  

Na Lokaciji Dugi Rat obavljaju se slijedeće aktivnosti: 

1. proizvodnja ukapljenih (krio) plinova, 

2. proizvodnja komprimiranih tehničkih plinova, 

3. distribucija ukapljenih plinova, 

4. instaliranje i održavanje distribucionih stanica kod korisnika krio plinova, 

5. servis za održavanje opreme za proizvodnju, distribuciju i eksploataciju tehničkih plinova, 

6. proizvodnja acetilena. 

 

POPIS OBJEKATA KOJI SE NALAZE NA LOKACIJI DUGI RAT 

1. STANICA ZA KRIO PLINOVE  

2. PUNIONICA BOCA 

3. POMOĆNI OBJEKT 

4. SKLADIŠTE ZAPALJIVIH TEKUĆINA 

5. UPRAVNA ZGRADA 

6. PROIZVODNO POSTROJENJE 

7. KOMANDNI OBJEKAT 

8. STANICA VODIKA 

9. TRAFOSTANICA 

10. AGREGATSKO POSTROJENJE 

11. KONTEJNERI ZA BOJE I OPASNE TVARI 

12. ACETILENSKA STANICA 

a. Taložnice vapna 

b. Generatori acetilena 

c. Dnevno skladište karbida 

d. Pročišćavanje acetilena 

e. Kancelarija 

f. Manipulativna površina 

g. Prostor elektromotora 

h. Kompresori i visokotlačni sušači 

i. Prostor slobodne namjene 

j. Skladište materijala i rezervnih dijelova 

k. Radionica za kontrolu i ispitivanje boca 

l. Prostorije za boravak radnika 

m. Otvoreni skladišni prostor 

n. Skladište boca 

o. Radionica 
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2. ACETILENSKA STANICA, VEZANI OBJEKTI I PROCESI 

DJELATNOST PROIZVODNJE ACETILENA (C2H2) – IPPC DJELATNOST: 

- acetilen se dobiva kemijskom reakcijom - mokrim postupkom, a sam proces se temelji na 

egzotermnoj reakciji kalcijevog karbida s vodom: 

 

CaC2 + 2H2O          C2H2 + Ca(OH)2 

 

ACETILENSKA STANICA 

Proizvodnja acetilena organizirana je kao zasebna lokacijska i tehničko-tehnološka cjelina. U 

građevinskom smislu sačinjavaju je pet samostojećih prizemnih građevina: 

 proizvodni objekt, 

 radionica, 

 skladište "Plovput", 

 portirnica, 

 kontrolni objekt. 

 

Proizvodni objekta se sastoji od: 

 taložnice vapna 

 prostorije generatora (razvijača) acetilena 

 prostora za dnevno skladištenje karbida 

 prostora za kemijsko čišćenje acetilena 

 prostora elektromotora 

 prostora kompresora i visokotlačnih sušača 

 skladišta punih boca 

 skladišta praznih boca i acetoniranja 

 punionice boca (rampa) 

 skladišta materijala i rezervnih dijelova 

 radionice za popravak boca 

 garderobe sa sanitarnim čvorom i prostorom za boravak radnika. 

 

 

Vanjski (30 cm) i unutarnji (20 cm) zidovi građeni su od armiranog betona. Krovna konstrukcija 

je čelična rešetka s pokrovom od salonitnih ploča i ima funkciju eksplozivnog oduška. 

Raspored otvora na proizvodnom objektu omogućava dobru prirodnu ventilaciju. Građevine za 

proizvodnju acetilena propisano su obilježene znakovima sigurnosti. Sve elektroinstalacije, 

strojevi i uređaji izvedeni su u ,,S" izvedbi. 
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TRAFOSTANICA 

Građevina trafostanice je izvedena kao samostojeći, prizemni, čvrsti objekat s armirano betonskim 

zidovima i ravnom krovnom pločom. U građevini su dvije prostorije: 

• prostor za smještaj pomoćnog agregata od 380 V, 

• prostor s elektroormarima za upravljanje, mjerenje, sklopnika, rastavljača trafoa te 

kompenzaciju niskog i visokog napona. 

Transformatori su smješteni izvan objekta u odjeljcima odvojenim međusobno betonskim zidovima 

i željeznim rešetkastim vratima. Tu je smješten trafo 15/6 kV, dva trafoa 15/0,4 kV, te prigušnica za 

start motora. 

Napajanje trafo stanice s 15 kilovoltnim naponom je iz trafo stanice poduzeća "Dalmacija" Dugi Rat 

koja ima priključak na 110 kV mrežu. 

Podovi su izvedeni s cementnom glazurom i presvučeni gumenim tapetama kao izolacijom. 

Na vidljivim mjestima postavljeni su znakovi opasnosti od električne struje i zabrana pristupa 

neovlaštenim osobama. 

Pristup građevini dozvoljen je samo za slučaj pregleda, rada u stanici, očitanja mjerila i to samo 

ovlaštenim radnicima. Prostorije su međusobno povezane vratima. 

 

POMOĆNI OBJEKT 

Pomoćni objekt smješten je zapadno od građevine punionice a sadrži:  

 prostor za boravak radnika 

  laboratorij 

 bravarska radionica  

 garderobe  

 kancelarija rukovoditelja održavanja  

 prostor za ispitivanjeinjernih uređaja sanitarni čvor priručno skladište 

Nosiva konstrukcija građevine je zidano prizemlje s vertikalnim i horizontalnim serklažama i 

polumontažnim "fert" stropom oslonjenim na zidove. Pokrov je od aluminijskog valovitog lima 

debljine 0,6 mm obojenog s vanjske strane. Prozori i vanjske stijene su od aluminija, ustakljeni, a 

vrata su, uz izuzetak ulazne stijene, od crne bravarije s dva lima i 5 cm tervola uloženog između 

limova. Pročelja se obložena aluminijskim trapeznim limom u boji. U prostoru laboratorija, 

sanitarnog čvora, garderoba i boravka podovi su od keramičkih pločica. U kancelariji je parket a u 

radionici i skladištu je cementna glazura. 
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3. PLAN S PRIKAZOM LOKACIJE ZAHVATA S OBUHVATOM CIJELOG 

POSTROJENJA (SITUACIJA) 

Postrojenje za proizvodnju acetilena smješteno je u krugu tvornice Messer Croatia Plin – koja se 

nalazi na lokaciji Dugi Rat (Općina Dugi Rat). Tvornica je smještena uz industrijsku prometnicu 

koja vodi od jadranske magistrale prema postrojenju za ukapljivanje zraka.  

 

Zemljopisne koordinate postrojenja su: 

N: 43
° 
26´26,47˝ 

E: 16
°
38´38,45˝ 

 

Pogon Dugi Rat tvrtke Messer Croatia Plin d.o.o., u sklopu kojeg se nalazi AS Dugi Rat, smješteni 

su u industrijskoj zoni naselja Dugi Rat uz lokalnu prometnicu koja vodi od Jadranske magistrale 

prema predmetnom na adresi Industrijski put 8. 

Najbliže naseljeni objekti nalaze se na udaljenosti od 30 m od tvornice. U neposrednoj blizini 

pogona nalaze se i tvornica namještaja “Hrast”, poduzeće za izradu plastičnih prozora i vrata 

“Blinda”, tvrtka “Inox”, autoservis, bravarska radnja i napuštena tvornica “Dalmacija”. Najbliža 

policijska postaja nalazi se u Gradu Omišu, na udaljenosti od 4 km. Očekivano vrijeme reakcije je 5 

minuta. Na području naselja djeluje dobrovoljno vatrogasno društvo “Dalmacija” koje se nalazi na 

udaljenosti 500 metara od postrojenja. 

U nastavku su dani grafički prikazi lokacije postrojenja AS Dugi Rat. 

  



 

 

Slika 2.: Zemljopisni položaj postrojenja (izvorno mjerilo MJ 1:25 000) 

 

 

 

 

 

 

 

MESSER CROATIA PLIN D.O.O. 

– PODRUŽNICA DUGI RAT 



 

 

Slika 3.: Ortofoto snimak lokacije postrojenja 

MESSER CROATIA PLIN D.O.O. 

– PODRUŽNICA DUGI RAT 

UPRAVNA ZGRADA, POGON ZA 

KRIOPLINOVE 

PROIZVODNI POGON 

ACETILENA 



 

 

4. OPIS POSTROJENJA (TEHNOLOŠKO – PROCESNI ASPEKTI)  

Acetilen se dobiva reakcijom kalcijevog karbida i vode. Koristi se u području autogene tehnike 

(zavarivanje, rezanje, predgrijavanje, metalizacija, ravnanje, žljebljenje...). 

 

DOBAVA I PRIPREMA SIROVINA TE POMOĆNIH MATERIJALA 

1) Kalcijev karbid 

Sirovina kalcijev karbid (CaC2) pakirana je u nepropusne bačvice mase oko 100 kg te se kao takva 

na lokaciju dovozi kamionima. Nakon ulazne kontrole skladišti se u skladištu karbida (Oznaka A.) 

izrađenom sukladno pozitivnim propisima Republike Hrvatske. Ručnim viličarom se dnevna 

potreba bačvica prevozi do predprostora razvijača (Oznaka B.) acetilena gdje se istrese u 

kontejner koji se podiže i postavlja na razvijač.  

 

2) Voda 

Voda koja se koristi u procesu proizvodnje preuzima se iz sustava javne vodoopskrbe.  

 

3) Aceton 

Aceton se na lokaciju doprema u kontejnerima zapremine 1000 l. Aceton se iz kontejnera pretače 

u stabilni, podzemni spremnik acetona zapremine 5000 l . U ovisnosti o potrebi proizvodnje aceton 

se nadtlakom dušika pretače, sistemom spojnih posuda, u dnevni spremnik acetona zapremine 50 

l. 

 

PROIZVODNJA I PUNJENJE ACETILENA 

Acetilen se dobiva mokrim postupkom, a sam proces se temelji na egzotermnoj reakciji kalcijevog 

karbida s vodom: 

CaC2 + 2H2O→C2H2 + Ca(OH)2 

Sam postupak može se podijeliti na nekoliko osnovnih aktivnosti: 

 razvijanja acetilena 

 niskotlačno sušenje 

 kemijsko čišćenje i filtriranje 

 komprimiranje te  

 filtriranje i sušenje acetilena na visokotlačnoj strani. 

Razvijeni acetilen se komprimira do max. 25 bara te puni u boce, skladišti i distribuira krajnjim 

korisnicima. 

 

 

 

 

 



 

 

ACETILENSKA STANICA 

 

 

Karbid se pomoću dozatora (pužni vijak) ubacuje u reakcionu posudu niskotlačnog acetilenskog 

razvijača (Oznaka C.), u kojem se nalazi voda u suvišku, pri čemu nastaje plin acetilen uz 

oslobađanje topline. Razvijeni acetilen prolazi kroz vodeni osigurač te se preko gazometra 

transposrtira do linije za pročišćavanje acetilena (Oznaka D.). Linija se sastoji od: 

1. koksnog filtra za uklanjanje grube vlage i mehaničkog onečišćenja (zaostala karbidna 

prašina), 

2. kemijskog prečistaća1 s Catalysol-om koji odstranjuje PH3 (fosfin) i H2S (sumporovodik) iz 

acetilena, 

3. mehanički filter koji je postavljen ispred usisa u kompresor s ciljem uklanjanja eventualno 

zaostalih mehaničkih nečistoća koje bi mogle oštetiti kompresor. 

Pročišćeni acetilen se komprimira u kompresoru tvrtke AGA tip KPTB 40 s tri stupnja kompresije 

do max. 25 bara (Oznaka E.).  

Kompresori acetilena su trostepeni strojevi vertikalne izvedbe, tj. plin se komprimira u tri 

stupnja.Cilindri su opremljeni sa uređajima za vodeno hlađenje.Između svakog stupnja kompresije 

plin se hladi u spiralama za hlađenje, koje su smještene u posudi vode za hlađenje.Na 

kompresorima su također smješteni i separatori kondenzata nakon prvog i trećeg stupnja. 

 

 

 

 

                                                
1 Zbog visoke čistoće ulazne sirovine (kalcij karbida) ne postoji opravdana potreba za kemijskim pročišćavanjem plina 

acetilena u tehnološkom procesu. 



 

 

Komprimirani acetilen se odvodi do sušaća ispunjenog sa CaCl2 (iz acetilena se izdvaja vlaga H2O 

koja otapa CaCl2 u sušaću te se zajedno ispušta u taložnice). Osušeni acetilen se transportira u 

punionicu boca (Oznaka F.).  

 

  

 

Acetilenske boce i baterije se kontroliraju na masu napunjenog acetilena i odvoze u skladište punih 

boca i baterija odakle se distribuiraju do krajnjih korisnika (Oznaka G./G1.). 

Dušikom se inertiziraju sljedeći dijelovi procesa: 

1. Transportni kontejner karbida (prilikom punjenja karbidom) 

2. Razvijač acetilena 

3. Kompresor acetilena s tri stupnja kompresije 

4. Sušaći acetilena (prilikom zamjene punila – CaCl2) 

5. Prilikom bilo kakve intervencije na održavanju koja je povezana s rizikom akcidenta. 

U sklopu punjenja boca i baterija acetilenom provodi se i acetoniranje boca (Oznaka H.). Aceton 

se do punionice doprema elektropumpom acetona snage 0,55 kW. Prostori acetilenske stanice 

nisu opremljeni ventilacijskim uređajima već se koristi prirodna ventilacija. 

 

  



 

 

TEHNIČKI POVEZANE AKTIVNOSTI 

 

 

 

A - SKLADIŠTE PUNIH BAČVICA 

KARBIDA 

B – SKLADIŠTE PRAZNIH BAČVICA 

KARBIDA 

C – RAZVIJAČ ACETILENA 

D – LINIJE ZA SUŠENJE I 

KEMIJSKO ČIŠĆENJE ACETILENA 

E – KOMPRESOR ACETILENA 

F – PUNIONICA BOCA 

G – SKLADIŠTE PUNIH 

BOCA/BATERIJA 

H – ACETONIZIRANJE 

BOCA/SPREMNIK DNEVNE 

POTROŠNJE ACETONA 

I - SKLADIŠTE PRAZNIH BOCA I 

BATERIJA 

J – SPREMNIK ACETONA 

K – TALOŽNE JAME 

L - GAZOMETAR 

M – PRIRUČNO SKLADIŠTE 

N – GARDEROBE I SANITARNI 

PROSTORI 

O - RADIONICA 

P – PROTUPOŽARNA CENTRALA 

 



 

 

Slika 4: Plan s prikazom lokacije zahvata s obuhvatom cijelog postrojenja (situacija) s označenim mjestima emisije 



 

 

Skladište karbida (prazne bačvice) (Oznaka B.) 

Skladište karbida (prazne bačvice) se nalazi u natkrivenom prostoru (lagana krovna konstrukcija) s 

čvrstim zidovima i betoniranom pologom s aluminijskim pločama. Dimenzije skladišta su 4,60 m x 

3,90 m x 5,0 m. 

Kapacitet skladišta iznosi maksimalno 250 komada bačvica. 

  

Skladište karbida (pune bačvice) (Oznaka A.) 

Skladište karbida (pune bačvice) se nalazi u natkrivenom prostoru (lagana krovna konstrukcija) s 

čvrstim zidovima i betoniranom pologom s aluminijskim pločama. Dimenzije skladišta su 8,0m x 8,0 

m x 4,5 m. 

Kapacitet skladišta iznosi maksimalno 400 komada bačvica. 

 

 

 

 

 



 

 

Skladište punih boca i baterija acetilena (Oznaka G./G1.). 

1. Skladište se nalazi u natkrivenom prostoru (lagana krovna konstrukcija) s čvrstim zidovima i 

betoniranom pologom s aluminijskim pločama. Dimenzije skladišta su 4,5 m x 6,0 m x 4,5 m. 

Kapacitet skladišta iznosi maksimalno 150 boca. 

2. Skladište se nalazi na otvorenom, natkriveno (lagana krovna konstrukcija), uzdignuto 1,0 m u 

odnosu na okolno tlo, i betoniranom podlogom s aluminijskim pločama. Dimenzije skladišta su 8,5 

m x 6,0 m x 4,0 m. 

Kapacitet skladišta iznosi maksimalno 50 boca. 

 

 

Skladište praznih boca i baterija acetilena (Oznaka I.). 

1. Skladište se nalazi u natkrivenom prostoru (lagana krovna konstrukcija) s čvrstim zidovima i 

betoniranom podlogom te s bočnim aluminijskim pločama. Dimenzije skladišta su 4,5 m x 6,0 m x 

4,5. m. 

Kapacitet skladišta iznosi maksimalno 150 boca. 

 

2. Skladište se nalazi na otvorenom, natkriveno (lagana krovna konstrukcija), uzdignuto 1,0 m u 

odnosu na okolno tlo, i betoniranom podlogom s aluminijskim pločama. Dimenzije skladišta su 8,5 

m x 6,0 m x 4,0 m. 

Kapacitet skladišta iznosi maksimalno 100 boca. 

 

 

 

 

 

 

 



 

 

 

Spremnik acetona (Oznaka J.). 

Spremnik acetona dimenzija 2760 mm x Φ 1600 mm se nalazi zapadno od pogona acetilena. 

Spremnik je podzemni, izrađen od čelika s instaliranom sigurnosnom opremom (uzemljenje, 

automatskim ozračnim ventilom s tlakom otvaranja 1,5 bara). 

Kapacitet spremnika iznosi maksimalno 5 000 l. 

 

Spremnik dnevne potrošnje acetona (Oznaka H.). 

Spremnik se nalazi u unutrašnjem skladištu praznih acetilenskih boca. Spremnik dnevne potrošnje 

acetona se nalazi 0,5 m iznad tla na nosačima, izrađen je od čelika s dimenzijama 800 mm x Φ 

300 mm. Spremnik je opremljen mehaničkim opružnim sigurnosnim ventilom. Sigurnosni ventil se 

aktivira pri tlaku otvaranja od 1,5 bara. 

Kapacitet spremnika iznosi maksimalno 50 l. 

 

Skladište vapna – taložne jame za karbidni talog (Oznaka K.). 

Uz istočnu stranu pogona acetilena postavljeno je 6 taložnih jama s ciljem odvajanja karbidnog 

taloga od otpadne tehnološke vode. Karbidne jame su pravokutne te izrađene od betona i 

dimenzija 4,0 m x 1,4 m x 1,5 m. 

Kapacitet taložnih jama iznosi 6x8,5 m3. 

 

 

 

 



 

 

 

Gazometar (Oznaka L.). 

Gazometar se sastoji od dva spremnika, donjeg napunjenog vodom i gornjeg zvona u kojem se 

nalazi plin acetilen pod tlakom od maksimalno 0.05 bara. Gazometar je izrađen od ugljičnog čelika 

s dimenzijama 2500 mm x Φ 2310 mm. Debljina stjenke iznosi 6 mm. 

Kapacitet gazometra iznosi 11 m3. 

 

Skladište komunalnog otpada 

Skladište komunalnog otpada se sastoji od jednog kontejnera kapaciteta 5 m3 postavljenog unutar 

lokacije pogona acetilena desno od ulaza. 

 

Skladište otpadnih hidrauličnih ulja 

Otpadno hidraulično ulje skladišti se u pogonu za razlaganje zraka, u metalnim bačvama u 

specijalnom kontejneru namijenjenom za skladištenje opasnih medija. Iako je kapacitet skladišta 

10 bačava zapremine 200 l u skladištu se u svakom trenutku nalaze dvije bačve jedna koja se puni 

i druga kao rezerva u slučaju iznenadne potrebe. Dimenzije kontejnera: 6,0 m x 2,4 m x 2,5 m. 

Kapacitet skladišta iznosi 10 bačava x 200 l. 



 

 

5. BLOK DIJAGRAM POSTROJENJA PREMA POSEBNIM TEHNOLOŠKIM DIJELOVIMA 

 
 



 

 

6. PROCESNI DIJAGRAMI TOKA 

PROCESNI DIJAGRAM TOKA PROIZVODNJE ACETILENA 

 

 

 

 



 

 

7. PROCESNA DOKUMENTACIJA POSTROJENJA 

 

1. Vodopravna dozvola 

2. Plan gospodarenja otpadom 

3. Radne upute, procedure i dokumenti u SHEQ sustavu upravljanja 

 

 

 

8. OSTALA DOKUMENTACIJA 

1. Procjena ugroženosti stanovništva, materijalnih i kulturnih dobara te okoliša od katastrofa i 

velikih nesreća, DLS d.o.o.  

2. Operativni plan zaštite i spašavanja, DLS d.o.o. (Rijeka, 2012.)  

3. Ex priručnik održavanja uređaja u Ex izvedbi te elektroinstalacija 

4. Elaborat popisa mjera nakon zatvaranja postrojenja, DLS d.o.o. (Rijeka, 2012.) 

 


